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(57) Abstract: The invention relates to a method for the production of press-hardened components, more particularly press*hardened 
components of the bodywork of an automobile, consisting of a semi-finished product (2) made of non-hardened, sheet steel which 
can be deformed when warm, in addition to a press-hardened component produced according to said method. The inventive method 
consists of several steps. The semi-finished product (2), which is pre-coated with a first coating (33), is used to form a component 
blank (10) in a cold-forming method, especially a drawing process. The edge-side of the component blank (10) is cut to form an edge 
contour (12*) approximately corresponding to the component (1) which is to be produced. The cut component blank (17) is heated 
and is press-hardened in a warm forming tool (23), whereupon the press-hardened component blank (18) is provided with a second 
anti-corrosion coating (34) in a coating step. 

(57) Zusanimenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von pressgehaiteten Bauteilen, insbesondere eines 
1/5 Karosseriebauteils, aus einem Halbzeug (2) aus ungeh^rtetem, warm umformbaren Stahlblech, sowie ein nach diesem Verfahren her- 
gestelltes pressgeh^rtetes Bauteil. In dem Verfahren werden verschiedene Verfahrensschritte ausgefUhrt Aus dem mit einer ersten 
Schicht (33) vorbeschichteten Halbzeug (2) wird durch ein Kaltumformverfahren, insbesondere ein Ziehverfahren, ein Bauteil-Roh- 
ling (10) geformt. Der Bauteil-Rohling (10) wird randseitig auf eine dem herzustellenden Bauteil (1) naherungsweise entsprechende 
Randkontur (12*) beschnitten. Der beschnittene Bauteil-Rohling (17) wird erwarmt und in einem Warmumform-Weriezeug (23) 
pressgehartet, anschlieBend wird der pressgeh^ete Bauteil-Rohling (18) in einem Beschichtungsschritt mit einer zweiten vor Kor- 
1^ rosion schUtzenden Schicht (34) Uberzogen. 
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VerOITcnllicht: 
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